中科院大连化物所2012年度冠名奖公示材料（个人）
	姓  名
	陈曙光
	性 别
	男
	出生年月
	1970-02-05

	学  历
	硕士
	职 称
	正高
	部    门
	DNL0807

	拟授奖名称
	科技创新奖

	主要事迹：
陈曙光同志自2010年担任DNL0807组组长以来，在人员少、工程技术开发系统尚未完善的条件下，带领全组职工经过2年的努力建立了完整的工程技术开发体系，同时与研究组密切合作，先后完成了成套工艺技术包共7项，申请专利6项（2项已获得授权），其中3套采用化物所的专利专有技术的工业装置已成功投入商业运行，为我所专有技术的工程技术开发及工程化应用做出了积极贡献。

自2012年以来，又陆续完成成套技术工艺包4项，堪称时间紧，任务重，并且在工程工艺方面有所突破及创新： 
1、年产10万吨甲基环己烷装置成套技术工艺包（与DNL0805组合作）

为本装置开发的强放热气固相加氢反应器急冷混合箱，采用新型气体分布混合设计，具有阻力降小、冷热气流传热效率大等优点，能有效控制反应器温升。

2、年产2万吨新型无毒增塑剂装置成套技术工艺包（与DNL0805组合作）

为本装置中开发的适用于高粘度易结焦反应液的气液分布器，采用了新型喷射流分布单元，具有停留时间短、反应液分布均匀等特点，有效解决了结焦问题。

3、年产1000吨环氧氯丙烷工业示范装置成套技术工艺包（与DNL0806组合作）

联合开发的连续化反应控制相转移催化反应器及催化剂分离工艺技术，所设计的反应及分离设备，为此类体系的创新。已申请专利2项，授权1项。
4、百吨级纤维素加氢制乙二醇中试装置成套技术工艺包（与1502组合作）

联合开发的纤维素直接加氢生产乙二醇的反应及产品分离工艺路线，为“以绿色原料生产乙二醇”技术的商业应用探索一条有效路径。

以上项目将陆续进入建设及投产阶段。
另外，作为主要工程技术开发人员，陈曙光同志还与DNL12联合开发了第二代“丙烯直接水合法生产异丙醇”成套工艺技术，其中包含采用新型气液分布器的水合反应器、“膜分离脱水节能技术”与共沸分离技术整合、丙烯提浓技术、二异丙醚萃取精制等一系列新技术。该成套工艺技术已成功实施于浙江新化年产5万吨异丙醇装置，并于2012年12月2日一次投产成功。


